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Wykaz zbrojenia Wykaz zbrojenia Wykaz zbrojenia
Dtugos¢ catkowita [m] Dtugo$¢ catkowita [m] Dtugos¢ catkowita [m]

Nr | Srednica | Diugos¢ Liczba St0S-b | RB500W Nr | Srednica | Dlugos¢ Liczba St0S-b | RB500W Nr | Srednica | Dhigos¢ Liczba St0S-b | RB500W

preta | [mm] [cm] [szt] @6 @12 preta| [mm] [em] [szt] @6 @12 preta| [mm] [cm] [szt] @6 @12
Wieniec W.00.1 (dfugos¢ | = 28,00 m) Wieniec W.00.2 (dfugosc | = 24,95 m) Wieniec W.00.3 (dfugos¢ | = 100,20 m)

1 12 2940 4 117,60 1 12 2620 4 104,80 1 12 10521 6 631,26

2 6 79 113 89,27 2 6 79 101 79,79 2 6 121 402 486,42
Dtugosc¢ catkowita wg Srednic [m] 89,3 117,5 Dtugosc catkowita wg Srednic [m] 79,8 104,7 Dtugosc¢ catkowita wg Srednic [m] 486,5 631,3
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic kgl 19,8 104,3 Masa pretow wg $rednic kgl 17,7 93,0 Masa pretéw wg $rednic kgl 108,0 560,6
Masa pretéw wg gatunkdw stali kgl 19,8 104,3 Masa pretow wg gatunkow stali kgl 17,7 93,0 Masa pretéw wg gatunkdw stali kgl 108,0 560,6
Masa caftkowita [kal 125 Masa catkowita [kal 111 Masa catkowita [kal 669

UWAGA: Diugosc preta jest dfugoscig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)

UWAGA: Dlugosc¢ preta jest dfugoscig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)

UWAGA: Diugosc preta jest dfugoscig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006)

Wykaz zbrojenia Wykaz zbrojenia Wykaz zbrojenia
Dfugos¢ catkowita [m] Dfugos¢ catkowita [m] Dfugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dlugosc Liczba St0S-b RB500W Nr | Srednica | Dlugosc Liczba St0S-b RB500W Nr | Srednica | Dlugosc Liczba St0S-b RB500W
preta | [mm] [em] [szt] @6 @12 preta | [mm] [em] [szt] @6 @12 preta|  [mm] [em] [szt] 76 @12
Wieniec W.00.4 (dfugosc | = 27,40 m) Wieniec W.00.5 (dfugosc | = 72,90 m) Wieniec W.00.6 (dfugosc | = 16,20 m)
1 12 2877 4 115,08 1 12 7655 4 306,20 1 12 1701 4 68,04
2 6 103 111 114,33 2 6 81 293 237,33 2 6 103 66 67,98
Dtugos¢ catkowita wg Srednic [m] 1144 115,1 Dtugosc catkowita wg Srednic [m] 237,4 306,1 Dtugos¢ catkowita wg Srednic [m] 68,0 68,1
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretow wg Srednic kgl 25,4 102,2 Masa pretow wg Srednic kgl 52,7 271,8 Masa pretow wg Srednic kgl 15,1 60,5
Masa pretow wg gatunkow stali kgl 25,4 102,2 Masa pretow wg gatunkow stali kgl 52,7 271,8 Masa pretow wg gatunkow stali kgl 15,1 60,5
Masa catkowita [ka] 128 Masa catkowita [kal 325 Masa catkowita [ka] 76

UWAGA: Diugosc preta jest dfugo$cig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)

UWAGA: Dlugosc¢ preta jest dfugoscig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)

UWAGA: Diugosc preta jest dfugoscig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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UWAGA:

P.P.P. +0,00 = 158,20 m n.p.m.

- PRETY KONSTRUOWAC JAKO CIAGLE WZDtUZ,

WYKORZYSTUJAC ICH DLUGOSC HANDLOWA

PRETY PODtUZNE NA STYKACH | ZAt AMANIACH
-tACZYC NA PELEN ZAKLAD tj. 50cm
-tACZYC W JEDNYM MIEJSCU max. 2 PRETY

- DLUGOSC PRETOW KAZDORAZOWO DOPASOWAC DO WYKONANEGO SZALUNKU

Nr2 @6 co 25,0
=103

- PRZY ROZNYCH POZIOMACH WIENCOW ZACHOWAC CIAGtOSC ZBROJENIA
- NINIEJSZE OPRACOWANIE NALEZY ROZPATRYWAC W POWIAZANIU
Z POZOSTALYMI PROJEKTAMI BRANZOWYMI
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